Technicky navod spracovania folii
Kvalita 881, kvalita 550 a zakladovacich folii

Teplota vychodiskového materialu by pred spracovanim nemala klesnat’ pod cca. +18 - 20°C.

NanaSanie lepidla — mnozstvo nanasaného lepidla je zavislé na substrate a spdsobe
spracovania nasich typov folii, napr. kvalita 881.

Na drevotrieskové dosky
e asi 60 — 80 g/m” pre PVAC lepidlo folii
e asi 80 — 120 g/m” pre mo&ovino- Zivicové lepidlo

Na MDF — dosky
e asi 40 — 60 g/m” pre PVAC lepidlo folii
e asi 60 — 80 g/m* pre mo&ovino- Zivicové lepidlo

Lisovanie na plochu a priebezné lisovanie
e mocovino-zivicové lepidlo

lisovaci tlak 3 — 7 kp/cm?

teplota lisovania 120 — 170°C

lisovacia doba asi 10 — 40 sekund

Valcové kaSirovanie s kratkodobym pritlakom
e mocovino- zivicové lepidlo (vysoko reaktivny systém)
lisovaci tlak 3 — 7 kp/cm®
teplota lisovania 120 — 170°C
lisovacie doby asi 10 — 40 sektind
lepidlo

Valcové kaSirovanie za studena
e posuv asi 15 -20 m/min
e mocovino- Zivicové lepidlo (vysoko reaktivny systém)

KaSirovanie za tepla
e PVAC lepidlo folii
e teplota lisovania 180 —200°C
e lisovacia doba asi 15 — 20 sektind

Vsetky vysSie uvedené parametre spracovania sluzia na orientaciu a vzdy je mozné tieto
parametre optimalizovat’ individudlnymi pokusmi. Popripade musia byt’ zohl'adnené smernice
Vasich dodéavatel'ov zariadeni a lepidiel potrebnych pre spracovanie



